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Cel przedmiotu / modutu

Celem zajec jest przekazanie studentom wiadomosci dotyczacych
wspolczesnych technologii spawalniczych oraz zasad projektowania potaczen
spawanych elementoéw konstrukcyjnych w budownictwie, stalowym,
zbiornikach ci$nieniowych, maszynach i urzadzeniach

Wym

agania wstgpne

Podstawowe wiadomosci z zakresu technologii spawalniczych

EFEKTY KSZTALCENIA
Odniesienie
Nr Opis efektu ksztatcenia do efektow
dla kierunku
01 Student zna zjawiska zachodzace podczas spawania tukowego T1P_WO04
02 Student zna zasady doboru materiatdw na konstrukcje spawane i charakteryzuje ich T1P W06
zachowanie podczas spawania -
03 Student zna podstawowe metody projektowania ztaczy spawanych T1P_WO06
04 Student_zna zasady postugiwania si¢ normami przedmiotowymi z zakresu technologii T1P W07
Spawania -
05 Potrafi dobra¢ metody i materiaty do wykonania zadanej konstrukcji spawane;j T1P_UO1
06 Potrafi sporzadzi¢ dokumentacje technologiczng spawania konstrukcji T1P_U16
07 Przedstawia przebieg kontroli spawalniczej w poszczegdlnych fazach procesu
. " . T1P_U14
wykonywania konstrukcji spawanej. -
08 Potrafi poslugiwac si¢ normami i przepisami przepisami jednostek certyfikujacych T1P_U19
09 Potrafi mysle¢ 1 dziata¢ w sposob przedsiebiorczy T1P_KO06
10 Potrafi wspoéldziata¢ i pracowaé w grupie T1P_KO03
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TRESCI PROGRAMOWE

Wyklad

Charakterystyka konstrukcji spawanych. Spawalnos¢ stali. Dobér stali na konstrukcje spawane. Naprezenia
spawalnicze. Odksztalcenia spawalnicze. Pekanie zlaczy i konstrukcji spawanych. Wspodtczesne technologie
spawalnicze. Spawanie metodami MMA, TIG, MIG/MAG, SAW, FCAW, spawanie plazmowe, laserowe,
elektronowe. Projektowanie potgczen spawanych. Elementy spawane w budownictwie stalowym — belki, styki
blachownic, zebra usztywniajace, kratownice, spawane konstrukcje rurowe. Potaczenia spawane w zbiornikach
1 naczyniach ci$nieniowych. Potaczenia spawane w konstrukcjach maszyn i urzadzen. Badania nieniszczace i
niszczace stalowych zlaczy spawanych

Zajecia powiazane z praktycznym przygotowaniem zawodowym: 60%
Zasady projektowania zlaczy spawanych.

Zasady obliczen wytrzymatosciowych zlaczy spawanych

Zasady oznaczenia zlaczy spawanych na rysunkach technicznych

Zasady projektowania technologii spawania na przyktadzie kart WPS
Zasady projektowania zlaczy spawanych urzadzen ci$nieniowych

Laboratorium

Budowa ztaczy spawanych stali z réznych grup — ocena strukturalna.

Ocena spawalnosci stali. Proby technologiczne oraz ocena na podstawie obliczen.
Ocena jakosci ztagczy spawanych na odstawie badan nieniszczacych.

Kryteria akceptacji i ocena jakosci ztaczy spawanych na odstawie badan niszczacych

Zajecia powiazane z praktycznym przygotowaniem zawodowym: 100%

Projekt

Wykonanie projektu technologii spawania zadanej konstrukcji . Sporzadzenie kart technologicznych pWPS,
opracowanie planu spawania oraz planu kontroli jakosci.
Projekty wykonywane sg indywidualnie przez studenta.

Zajecia powigzane z praktycznym przygotowaniem zawodowym: 100%

Ferenc K, Ferenc J.: Konstrukcje spawane — potaczenia. WNT Warszawa 2006
Klimpel A.: " Technologia spawania i cigcia metali". Wyd. Politechniki Slaskie;j,
Gliwice 1997.

Praca zbiorowa: Poradnik Inzyniera Spawalnictwo. T. I i II. WNT W-wa 2005
Klimpel A., Mazur M.: Podrecznik spawalnictwa. Wyd. Politechniki Slaskiej,
Gliwice 2004

Literatura podstawowa

Literatura uzupetniajgca | Ferenc K.: ,,Spawalnictwo”. WNT Warszawa 2007.

Pilarczyk J., Pilaryczk J.: Spawanie i napawanie elektryczne metali. Wyd. Slask
Katowice 1966

Wyktad z prezentacja multimedialna, zajecia w pracowni uczelni oraz na
Metody ksztalcenia wydziatach produkcyjnych Metal Ekspert,
Zajecia projektowe

Nr
przedmiotowego

Metody weryfikacji przedmiotowych efektow ksztatcenia efektu ksztatcenia

Kolokwium zaliczeniowe 01-04
Biezaca ocena wykonanego zadania, ocena sprawozdan z ¢wiczen laboratoryjnych, 05, 07, 08
sprawdziany z zakresu ¢wiczen.

Ocena przygotowanego projektu technologii spawania 04,05, 06,07
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Forma i warunki
zaliczenia przedmiotu

Wyktad —
zaliczenie pisemne: minizadania zawodowe typu:
e opracowanie struktury procesu dla okreslonego ztacza spawanego,
o zasady przygotowania ztgcza spawanego do procesu spawania okreslong metoda,
o opracowanie zasad kontroli prac spawalniczych wybranej konstrukcji
e obliczenia wytrzymalo$ciowe zadanego zlacza
Laboratorium — zaliczenie sprawdzianéw wprowadzajacych oraz sprawozdan z przebiegu
¢wiczen, obecnos$¢ na wszystkich ¢wiczeniach
Projekt — zaliczenie opracowanego projektu indywidualnego
Ocena koncowa (wagi): 50% zaliczenie pisemne wyktadu, 20% zaliczenie
laboratorium, 30% zaliczenie projektu

NAKLAD PRACY STUDENTA
Liczba godzin
ogotem zajgcia powigzane z praktycznym
przygotowaniem zawodowym
Udziat w wyktadach 15 9
Samodzielne studiowanie tematyki wyktadow 10 6
Udziat w ¢wiczeniach audytoryjnych, 22,5 22,5
laboratoryjnych, projektowych i seminariach
Samodzielne przygotowywanie si¢ do ¢wiczen 5 5
Przygotowanie projektu / eseju / itp. 10 10
Przygotowanie si¢ do egzaminu / zaliczenia 5 -
Udziat w konsultacjach 2,5 2
Inne - -
LACZNY naklad pracy studenta w godz. 75 54,5
Liczba punktéw ECTS za przedmiot 3
Liczba p. ECTS zwigzana z zaj¢ciami powigzanymi 2,2
Z praktycznym przygotowaniem zawodowym
Liczba p. ECTS za zajeciach wymagajace 15+22,5+2,5=40,0
bezposredniego udziatu nauczycieli akademickich 1,6
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